Кафедра порошковой металлургии и функциональных покрытий 

Вопросы 

для поступления в магистратуру по направлению "Металлургия"
Магистерская программа "Безотходная ресурсосберегающая технология получения порошковых материалов и изделий современной техники"
Общие вопросы
1. Что такое порошковая металлургия. Ее преимущества, недостатки и роль в производстве специальных материалов и материалов общемашиностроительного назначения. [1, 2]
2. Краткая характеристика основных этапов технологической схемы получения изделий методом порошковой металлургии. [1, 2]
3. Твердые сплавы на основе карбида вольфрама. Особенности их структуры и применение на металлургических и машиностроительных предприятиях. [3, 4]
Легкий уровень
1. Физические свойства металлических порошков: форма, размер частиц, удельная поверхность. Способы их определения. [1]
2. Технологические свойства металлических порошков: текучесть, насыпная плотность, плотность утряски, уплотняемость, формуемость. Способы их определения. [1]
3. Механические методы получения металлических порошков: размол в шаровых, вибрационных, планетарных мельницах. Краткое описание методов. [1]
4. Спекание порошковых формовок: определение, назначение, стадии спекания. [2]
Средний уровень
1. Этапы уплотнения металлических порошков при прессовании в пресс-форме: структурная, упругая, пластическая деформации. Краткая характеристика этих этапов. [2]
2. Удельная поверхность частиц порошка: краткая характеристика, зависимость от формы, размера частиц, шероховатости их поверхности. Влияние удельной поверхности порошков на количество примесей. [1]
3. Влияние формы, размера и пластичности частиц порошка на прочность заготовки после формования. [2]
4. Насыпная плотность и текучесть порошков. Краткая характеристика, зависимость от формы, размера частиц и шероховатости поверхности. [1]
Сложный уровень
1. Механизмы массопереноса при спекании: перенос через газовую фазу, поверхностная диффузия, объемная диффузия, вязкое течение. Краткая характеристика этих механизмов. [2]
2. Влияние давления на плотность порошковой заготовки после прессования, давление выталкивания из пресс-формы и усадку при спекании. [2]
3. Дефекты кристаллической решетки: вакансии, дислокации, границы зерен и их роль в процессах массопереноса при спекании. [2]
4. Методы формования металлических порошков и их краткая характеристика. [2]
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